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Производство высоковольтных вводов в Хотьково (Московская область)
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Высокотехнологичное производство полного цикла

Общие данные

• Начало работы 1996 год

• Производственная площадь 8000 кв.м.

• Уровень локализации 80%

• Производственная мощность 3000 вводов

• Численность работников 50 чел

Текущий уровень автоматизации

• Все ключевые производственные процессы 
автоматизированы

• Внедрена ERP система SAP

• Внедрена CRM система Salesforce
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Оборудование и системы АББ для цифровизации промышленности
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Поток создания ценности на заводе
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VSM – Value stream mapping
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ABB Ability™ Manufacturing Operations Management (MOM)
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Решение для управления и аналитики производственными операциями

ABB Ability™ Manufacturing Operations Management

Информация о 

процессах

Коммуникации Хранилище 

данных

Общие 

сервисы

Производственная 

бизнесаналитика

Отчетность

Выполнение 

произв. заданий

Информация о 

продукции

Цеха или технологическое оборудование

ERP / Бизнес-системы

Оптимизация 

производства

Ключевые возможности:

– Сбор информации о технологических 

процессах

– Контроль выполнения производственных 

заданий

– Информация о производстве продукции

– Оптимизация производства продукции

– Обеспечивает цифровую среду которая 

позволяет различным службам 
предприятия принимать эффективные 

решения и обеспечивать надежное 

эффективное производство за счет 

полностью согласованных действий
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Man
• Пересменка

• Нет оператора

Materials
• Переналадка

• Установка 
заготовки

Machinery

• Тех. обслуживание

• Прогрев/калибровк
а

• Программирование

Пример анализа работы станка с ЧПУ
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Продуктивные и непродуктивные паузы

Man

• Оператор 
отлучился

• Загружена не 
правильная 
программа

Materials
• Нет заготовки для 
работы

Machinery

• Сбой в программе

• Поломка 
оборудования
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Анализ списка событийСохранение и 
повторное 

использование 
анализа тренда

Статистика событий. Наиболее 
частые события, отсортированны по 

частоте появления.

Настроенный 
индивидуально

Список событий

Перетащите одну или 
несколько ссылок на 

панель

Пример приложения MOM Events
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Цикл Деминга в цифровую эпоху 

December 11, 2018 Slide 8

Анализ 

задачи (что 

конкретно 

измерять)

Разработка 

измерительно

й системы

Организация 

получения 

информации

Анализ 

информации
Отчетность Анализ и 

разработка 

мероприяти

й по 
улучшению

Внедрение и 

контроль 

результатов

Снижение себестоимости 
7%

Снижение затрат на качество 
20% Улучшение сроков поставки 4 -> 2 месяцаПовышение производительности труда 10%
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